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บทคัดย่อ 
บทความวิจัยนี้เป็นการพัฒนาเครื่องสับอนุภาคชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั้น ส าหรับเตรียมผลิต

เชื้อเพลิงอัดแท่ง เครื่องสับย่อยอนุภาคชานอ้อยดิบที่พัฒนาขึ้นมีขนาดความกว้าง x ยาว x สูง เท่ากับ 
500 x 1,000 x 1,560 มิลลิเมตร ตามล าดับ ชุดต้นก าลังใช้ มอเตอร์ขนาด 3 แรงม้า 220 โวลต์ 
1,450 รอบต่อนาที ส่งก าลังด้วยสายพาน ชุดสับอนุภาคชานอ้อยดิบประกอบด้วยใบมีดทั้งหมด 10 ใบ 
แบ่งออกเป็น 4 ชั้น ชั้นที่ 1, 2 เป็นใบสับย่อย ชั้นที่ 3, 4 เป็นใบตัด คมใบมีด 30 องศา ในการทดสอบ
จะท าการสับย่อยเป็นเวลา 60 นาที เลือกใช้ความเร็วรอบคงที่ 1,087.5 รอบต่อนาที ค่าความชื้น 
ชานอ้อยดิบร้อยละ 10.22 จากผลการทดลอง พบว่าเครื่องสับอนุภาคชานอ้อยดิบมีความสามารถใน
การท างานเฉลี่ยที่ 10.71 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ประสิทธิภาพเฉลี่ยร้อยละ 90.24 ชานอ้อยที่ได้มีขนาด
ความยาวของเฉลี่ย 2-15 มิลลิเมตร ใช้พลังงานไฟฟ้าประมาณ 2.24 หน่วยต่อครั้ง 
 

ค าส าคัญ: เครื่องสับย่อย, ชานอ้อย, ชุมชน 
 
 
 



 
JOURNAL OF ENGINEERINNG AND TECHNOLOGY UDON THANI RAJABHAT UNIVERSITY 

Vol.3 No.2 (July – December 2024) 
 

88  
 

ABSTRACT 
The research article on the development of a four-step raw bagasse particle 

shredder for the preparation of briquette fuel production. The developed raw bagasse 
particle shredder has dimensions of 500 x 1,000 x 1,560 millimeters (width x length x 
height), respectively. The power unit consisted of a 3 HP at 220 volts with a speed of 
1,450 rpm, single-phase electric motor using a transmission belt. The raw bagasse 
particle shredder assembly comprised 10 blades divided into 4 layers. The first and 
second layers were shredding blades, while the third and fourth layers were cutting 
blades, all with a blade angle of 30 degrees. During testing, shredding was conducted 
for 60 minutes at a constant speed of 1,087.5 rpm. The moisture content of the raw 
bagasse was 10.22%. The experimental results showed that the raw bagasse particle 
shredder had an average production capability of 10.71 kilograms per hour and  
an average efficiency of 90.24%. The resulting raw bagasse had an average length of 
2–15 millimeters. It consumed approximately 2.24 units of electricity per operation. 
 
Keywords: shredder, bagasse, community 
 
1. บทน า   
 ประเทศไทยถือเป็นผู้ส่งออกน ้าตาลรายใหญ่ของโลกรองจากประเทศบราซิลโดยผลิตอ้อย
และน ้าตาลได้ปีละประมาณ 113 ล้านตัน  โดยในภาคตะวันออกเฉียงเหนือตอนบน 4 จังหวัด ได้แก่ 
อุดรธานี หนองบัวล าภู หนองคาย และบึงกาฬ มีปริมาณผลผลิตรวมกัน ประมาณ 12.5  ล้านตัน ซึ่ง
จังหวัดอุดรธานีมีปริมาณผลผลิตอ้อยมากที่สุด เป็นอันดับ 1 ของภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ประมาณ 
7.9 ล้านตัน [1] ส่วนใหญ่ผลผลิตทั้งหมดจะส่งจ าหน่ายให้กับโรงงานอุตสาหกรรมน ้าตาล และอ้อยยัง
เป็นพืชอุตสาหกรรมที่มีผู้เกี่ยวข้องมากมายหลายระดับตั้งแต่เกษตรกรชาวไร่อ้อยจนถึงโรงงานน ้าตาล 
และอุตสาหกรรมต่อเนื่องอื่น ๆ เช่นการผลิตไฟฟ้า ไม้อัด กระดาษ เอทานอล สุรา และผลิตภัณฑ์
อาหาร โดยเกษตรกรส่วนใหญ่ไม่สามารถยืนหยัดได้ด้วยตนเอง และไม่มีขีดความสามารถในการ
แข่งขันต้องพ่ึงพา ราคาจากโรงงานซึ่งมีราคาต ่าท าให้เป็นหนี้สะสม 
 การใช้นวัตกรรมและเทคโนโลยีที่เหมาะสมกับพื้นที่ เพื่อสร้างขีดความสามารถในการ
แข่งขันและสร้าง มูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์จึงเป็นทางเลือกหนึ่งในการแก้ปัญหา โดยการผลิตและแปรรูป
ผลิตภัณฑ์จากอ้อยแบบครบวงจรจะได้ผลิตภัณฑ์ท่ีได้จาก การแปรรูปอ้อย 4 ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ น ้าอ้อย
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สด น ้าเชื่อมอ้อย น ้าอ้อยก้อนและน ้าอ้อยผง แต่ยังมีผลิตภัณฑ์เหลือทิ้งจากกระบวนการ คือ ชานอ้อย 
ซึ่งจากสามารถน าไปใช้ได้หลายรูปแบบ เช่น อาหารสัตว์ เชื้อเพลิงให้ความร้อน ถ่านอัดแท่ง เชื้อเพลิง
อัดแท่งและหมักเอทานอล เป็นต้น โดยการท าเชื้อเพลิงอัดแท่งเป็นกระบวนการหนึ่งที ่ขั ้นตอน 
ไม่ยุ ่งยาก ลดพื้นที่การจัดเก็บและสะดวกต่อการใช้งาน หนึ่งในกระบวนการที่ส าคัญส าหรับผลิต
เชื้อเพลิงอัดแท่งจากชานอ้อย คือ กระบวนการสับชานอ้อยให้ละเอียด เป็นกระบวนการที่ส าคัญต่อ
การอัดขึ้นรูปเชื้อเพลิงอัดแท่ง ศุภชัย แก้วจันทร์ , สุมณฑา จีระมะกร และขนิษฐา สีมา [2] พบว่า
เครื่องสับใช้ความเร็วรอบมอเตอร์ 2,900 รอบต่อนาที องศาใบมีด 30 องศา สามารถสับหญ้าเนเปยีร์
ได้ 500 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ได้ความยาวหญ้าเนเปียร์เฉลี่ย 2-3 เซนติเมตร อัศวิน สืบนุการณ์ และ
คณะ [3] พบว่าการสับหญ้าเนเปียร์ด้วยเครื่องสับอเนกประสงค์ลดเวลาจากการสับด้วยมือแบบ 1 คน
สับได้ถึง 66.22 % สามารถลดเวลาในการท างานลงได้ 2 ใน 3 ของเวลาท างานปกติ 
 งานวิจัยนี้จึงมุ่งเน้นที่จะออกแบบและพัฒนาเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบ  เนื่องจากชานอ้อย
ดิบที่ได้จากกระบวนการรีดน ้าอ้อยมีขนาดใหญ่ ใช้พื้นที่ในการจัดเก็บมากและไม่สามารถน าไปผลิต
เชื้อเพลิงอัดแท่งได้ จ าเป็นต้องน าชานอ้อยดิบไปย่อยละเอียดก่อนเพื่อให้สามารถน าไปใช้ผลิต
เชื้อเพลิงอัดแท่งจากชานอ้อย เพื่อใช้เป็นพลังงานทดแทนในชุมชน เป็นการส่ งเสริมให้เกิดโมเดล
เศรษฐกิจ BCG ในชุมชนอย่างยั่งยืน 
 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 2.1 เพื ่อออกแบบและสร้างเครื ่องสับย่อยชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั ้น ส าหรับเตรียมผลิต
เชื้อเพลิงอัดแท่ง 
 2.2 เพื่อถ่ายทอดเทคโนโลยีเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั้น ส าหรับเตรียมผลิต
เชื้อเพลิงอัดแท่งให้กับชุมชนและโรงงานต้นแบบมหาวิทยาลัยราชภัฏอุดรธานี 
 
3. วิธีด าเนินการวิจัย  
 การวิจัยการพัฒนาเครื่องย่อยอนุภาคชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั้น ส าหรับเตรียมผลิตเชื้อเพลิง
อัดแท่ง คณะผู้วิจัยด าเนินการวิจัยโดยมีขั้นตอนในการด าเนินการวิจัยและรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 
3.1 การศึกษาข้อมูลพื้นฐานและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 การก าหนดปัญหาและความต้องการ ผู้วิจัยได้ก าหนดปัญหาโดยการน าชานอ้อยเหลือทิ้ง
จากกระบวนการรีดน ้าอ้อย ซึ่งมีปริมาณมากใช้พื้นที่ในการจัดเก็บเยอะ ต้องใช้กระบวนการสับย่อยลด
ขนาดเพื่อน าไปใช้ในกระบวนการท าเชื้อเพลิงอัดแท่ง เพิ่มพื้นที่จัดเก็บและเพิ่มประสิทธิภาพการเผา
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ไหม้ ผู้วิจัยได้รวบรวมข้อมูลจากการสับย่อยชีวมวลของผู้วิจัยที่เกี่ยวข้อง  กับการสับย่อยชีวมวลให้มี
ขนาดเล็กและการท าเชื้อเพลิงอัดแท่ง ชัยณรงค์ หล่มช่างค า1 และคณะ [4] พบว่าการใช้คมมีดท ามุม 
30 องศา ในการสับต้นข้าวโพดพันธ์ข้าวเหนียวใช้พลังงานในการสับน้อยที่สุด จึงน ามาใช้เป็นข้อมูลใน
การออกและสร้างเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบ Grover P.D and Mishra S.K [5] พบว่าการใช้ชีวมวล
ขนาด 6-8 มิลลิเมตร ผสมผงชีวมวลขนาด < 4 mesh ปริมาณร้อยละ 10-20 เหมาะส าหรับการท า
ชีวมวลอัดแท่งมากที่สุด หากใช้ชีวมวลที่มีขนาดใหญ่จะท าให้ชีวมวลที่ได้จากกระบวนการอัดแท่ง  
ผิวไม่เรียบและเกิดการติดขัดในกระบวนการอัดแท่ง และพบว่าการสับย่อยชีวมวลควรมีความชื้น 
ต ่าที่สุด ควรใช้ที่มีความชื้นร้อยละ 10-15 หากชีวมวลมีความชื้นสูงจะต้องใช้พลังงานในการสับย่อย 
มากขึ ้น A. Brunerova and M. Brozek [6] ท าการศึกษาการอัดแท่งเปลือกไม้สนพบว่า การน า 
ไม้สนขนาด 6-12 มิลลิเมตรไปอัดแท่งมีความทนทานมากที ่สุด TUMULURU et al. [7] พบว่า 
ขนาดฟางข้าวสาลี ฟางข้าวโอ๊ตและฟางข้าวบาร์เลย์ขนาด 25-32 มิลลิเมตร เป็นขนาดที่เหมาะสม
ที่สุดส าหรับการท าเชื้อเพลิงอัดแท่ง 
 
3.2 การออกแบบและสร้างเครื่อง 
 การออกแบบเครื่องย่อยอนุภาคชานอ้อยดิบผู้วิจัยได้เลือกวิธีการการลดขนาดชานอ้อยดิบ
โดยการพัฒนาเครื่องจักรกลที่มีราคาไม่แพง ความซับซ้อนของการใช้งานน้อย สามารถเคลื่อนย้ายได้
อย่างสะดวกสามารถบ ารุงรักษาแก้ไขข้อขัดข้องได้ง่ายและไม่ท าลายสิ่งแวดล้อม เครื่องสับย่อยชาน
อ้อยมีส่วนประกอบหลักได้แก่ โครงสร้างเหล็ก ขนาด  500 X 1,000 X 1,560 มิลลิเมตร ดังรูปที่ 1 
และ 2 ชุดต้นก าลังใช้ มอเตอร์ขนาด 3 แรงม้า 220 โวลต์ 1,450 รอบต่อนาที ส่งก าลังด้วยพูลเลย์ขับ
ขนาด 3 นิ้ว จ านวน 1 ตัว และพูลเลย์ตามขนาด 4 นิ้ว จ านวน 1 ตัว ส่งก าลังไปยังเพลาขับใบมดีตัด 
ที่มีใบมีดทั้งหมดจ านวน 10 ใบ มุมคมมีด 30 องศาแบ่งออกเป็น 4 ชั้น ชั้นที่ 1 ใช้ใบมีดขนาด กว้างx
ยาวxหนา เท่ากับ 90 x 200 x 2 มิลลิเมตร จ านวน 4 ใบ ชั ้นที ่ 2 ใช้ใบมีดขนาด 90 x 200 x 2 
มิลลิเมตร จ านวน 2 ใบ ชั้นที่ 3-4 ใช้ใบมีด ขนาด 83 × 76 × 3 มิลลิเมตร ความเร็วรอบใบมีดสับ 
1,087.5 รอบต่อนาทีอัตราทด 1.33: 1 ตะแกรงเจาะรูทางออกขนาด 15 x 15 มิลลิเมตร ในการ
ค านวณหาอัตราทดรอบใช้สมการที่ (1) และความเร็วรอบพูลเลย์ขับใบมีดสับย่อยใช้สมการที่ (2) ใน
การออกแบบและทดรอบ [8], [9] และใช้สมการที่ (3) ในการค านวณหาความยาวของสายพานส่ง
ก าลัง [10], [11] 
 

  𝑚𝑤 = 
𝑛1

𝑛2
 (1) 
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เมื่อ 𝑚𝑤  คือ อัตราทดของพูลเลย์  
      𝑛1   คือ ความเร็วรอบของพูลเลย์ขับ (rpm)  
      𝑛2   คือ ความเร็วรอบของพูลเลย์ตาม (rpm) 
 

  𝑛2 = 
𝑛1 𝑥 𝑑1

𝑑2
 (2) 

 
เมื่อ 𝑛1 คือ ความเร็วรอบพูลเลย์ขับ (rpm) 
     𝑛2  คือ ความเร็วรอบพูลเลย์ตาม (rpm) 
     𝑑1  คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางพูลเลย์ขับ (in)  
      𝑑2  คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางพูลเลย์ตาม (in) 
 

  𝐿 = 2𝐶 + 
π

2
  (𝐷1 + 𝐷2) +

(𝐷1−𝐷2)2

4𝐶
  (3) 

 
เมื่อ 𝐿   คือ ความยาวทั้งหมดของสายพาน (in)  
     𝐶    คือ ระยะระหว่างจุดศูนย์กลางของพลูเลย์ (in)  
     𝐷1  คือ เส้นผ่านศูนย์กลางของพลูเลย์ตัวขับ (in)  
     𝐷2  คือ เส้นผ่านศูนย์กลางของพลูเลย์ตัวตาม (in) 
 

 
รูปที่ 1 แบบงานเครื่องสับอนุภาคชานอ้อยแบบ 4 ขั้น ที่พัฒนาขึ้น 
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รูปที่ 2 ส่วนประกอบที่ส าคัญของเครื่องสับอนุภาคชานอ้อยแบบ 4 ขั้น 

 
3.3 การด าเนินการวิจัย  
 คณะผู้วิจัยได้ด าเนินการวิจัยพัฒนาเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบเพื่อใช้ลดขนาดชานอ้อย มี
รายละเอียดของการด าเนินการวิจัยมี 3 ส่วน สามารถสรุปได้ดังนี้ 
การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการทดลอง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการศึกษามีดังนี้ 
    1) ชานอ้อยดิบจากอ้อยพันธุ์สุพรรณบุรี 50 
    2) เครื่องชั่งดิจิตอล ขนาด 100 กิโลกรัม 
    3) เครื่องชั่งดิจิตอลทศนิยม 3 ต าแหน่ง 
    4) นาฬิกาจับเวลา 
    5) ถ้วยกระเบื้อง 30 มิลลิลิตร 
    6) ตู้อบลมร้อน 
    7) เตาเผาอุณหภูมิสูง 
    8) โถดูดความชื้น 
  
 การวิเคราะห์หาคุณสมบัติของชีวมวล  ท าการวิเคราะห์แบบประมาณ (Proximate 
analysis) โดยการหาร้อยละของความชื้น ร้อยละของสารระเหยร้อยละของเถ้าและคาร์บอนคงที่โดย
ใช้มาตรฐาน ASTM E1756-01, E872-82 และ E1755-01 ตามล าดับ [12] 
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 การทดสอบความสามารถในการท างานและประสิทธิภาพของเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบ 
การทดสอบจะใช้ชานอ้อยดิบปริมาณ 15 กิโลกรัมต่อการทดสอบในแต่ละครั้ง โดยท าการใส่อ้อยลงใน
เครื่องสับย่อยอย่างต่อเนื่องพร้อมจับเวลา 60 นาที หลังจากนั้นน าชานอ้อยดิบที่เหลือ และชานอ้อยที่
ผ่านการสับย่อยผ่านตะแกรงขนาด 15 x 15 มิลลิเมตร ดังรูปที่ 4 มาชั่งน ้าหนัก บันทึกผลการทดสอบ
ในแต่ละครั้ง ท าการ ค านวณหาความสามารถในการท างาน [13] ค านวณหาประสิทธิภาพในการ 
สับย่อย และค่าเฉลี่ย (Arithmetic Mean: X) [14] ด้วยสมการที่ 4, 5 และ 6 ตามล าดับ 
 

  𝐶  (
𝑘𝑔

ℎ
) =

𝑊(𝑘𝑔)

𝑡(ℎ)
 (4) 

 

เมื่อ 𝐶 คือ ความสามารถในการท างาน (
𝑘𝑔

ℎ
) 

 𝑊 คือ น ้าหนักชานอ้อยดิบที่ผ่านตะแกรง (𝑘𝑔) 
 𝑡 คือ เวลาในการท างาน (ℎ) 
 

  𝑆𝐸 = 
𝑊𝑆(𝑘𝑔)

𝑇𝑊(𝑘𝑔)
  100 (5) 

 
เมื่อ 𝑆𝐸 คือ ประสิทธิภาพในการสับย่อย (%) 
 𝑊𝑆 คือ น ้าหนักชานอ้อยดิบที่ผ่านตะแกรง (𝑘𝑔) 
 𝑇𝑊 คือ น ้าหนักชานอ้อยดิบที่ท าการสับย่อย (𝑘𝑔) 
 

  𝛸̅ = 
∑ 𝑋

𝑁
 (6) 

 
เมื่อ 𝛸̅ คือ น ้าหนักเฉลี่ย 
 ∑ 𝑋 คือ ผลรวมของน ้าหนักทั้งหมด 
 𝑁 คือ จ านวนครั้งที่เดินเครื่องจักร 
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รูปที่ 3 เครื่องสับย่อยชานอ้อยแบบ 4 ข้ัน 

 
 

 
รูปที่ 4 ชานอ้อยที่ผา่นกระบวนการสับย่อย 

 
 
4. ผลการวิจัย  
 ผลจากการวิเคราะห์แบบประมาณพบว่าชานอ้อยมีค่าความชื้นร้อยละ 10.22 สารระเหย
ร้อยละ 72.92 ปริมาณเถ้าร้อยละ 4.47 และคาร์บอนคงที่ร้อยละ 12.94 โดยน ้าหนัก ผลการหา
ความสามารถในการท างานและประสิทธิภาพของเครื่องสับอนุภาคชานอ้อยดิบส าหรับเตรียมผลิต
เชื ้อเพลิงอัดแท่ง พบว่าเครื ่องสับอนุภาคชานอ้อยดิบขนาด 3 HP ท างานที่ความเร็วรอบคงที่  
1,087.5 รอบต่อนาที  ใช้ใบตัดจ านวน 4 ใบ และใบสับจ านวน 6 ใบ ใช้ระยะเวลา 60 นาทีเท่ากัน 
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จ านวน 3 ครั้ง ผลการทดสอบครั้งที่ 1 เครื่องสับอนุภาคชานอ้อยดิบมีความสามารถในการท างาน 
9.74 กิโลกรัมต่อชั่วโมงประสิทธิภาพร้อยละ 90.19 ผลการทดสอบครั้งที่ 2 มีความสามารถในการ
ท างาน 10.13 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ประสิทธิภาพร้อยละ 89.65 และผลการทดสอบครั ้งที ่ 3 มี
ความสามารถในการท างาน 12.27 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ประสิทธิภาพร้อยละ 90.89 ซึ่งคิดผลการ
ทดสอบเฉลี่ยความสามารถในการท างานได้ 10.71 กิโลกรัม  ประสิทธิภาพร้อยละ 90.24 ดังรูปที่ 5 
ชานอ้อยที่ได้มีขนาดความยาวเฉลี่ย 2-15 มิลลิเมตร ใช้พลังงานไฟฟ้าประมาณ 2.24 หน่วยต่อครั้ง 
(kWh/ครั้ง) คิดเป็นมูลค่าประมาณ 8.96 บาท (เม่ือคิดค่าไฟฟ้าต่อหน่วย 4 บาท) 
 

 
รูปที่ 5 ความสามารถในการท างานและประสิทธิภาพในการสบัย่อย 

 
5. อภิปรายผลและสรุปผล 
 การออกแบบและพัฒนาเครื ่องเครื่องย่อยชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั ้น ส าหรับเตรียมผลิต
เชื ้อเพลิงอัดแท่ง ใช้ในการแก้ปัญหากระบวนการผลิตเชื ้อเพลิงอัดแท่ง  ส าหรับโรงงานต้นแบบ
มหาวิทยาลัยราชภัฏอุดรธานี มีส่วนประกอบหลัก ได้แก่โครงสร้างของเครื่อง ระบบส่งก าลัง และชุด
ใบมีดสับย่อย โดยเลือกใช้ใบมีดสับย่อยแบบ 4 ขั้น จ านวนใบมีดทั้งหมด 10 ใบ แบ่งออกเป็น 4 ชั้น 
ชั้นที่ 1, 2 เป็นใบสับย่อยจ านวน 6 ใบ ชั้นที่ 3, 4 เป็นใบตัดจ านวน 4 ใบ มุมองศาคมใบมีด 30 องศา 
ที่ความเร็วรอบมอเตอร์ 1,087.5 รอบต่อนาทีใช้เวลาในการทดสอบ 60 นาที ค่าความชื้นชานอ้อยดิบ
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ร้อยละ 10.22 ความสามารถในการท างานที่ดีที่สุดของเครื่องสับย่อยชานอ้อยดิบแบบ 4 ขั้น อยู่ที่ 
12.27 กิโลกรัมต่อชั ่วโมง ประสิทธิภาพร้อยละ 90.89 มีความสามารถในการท างานเฉลี่ย  
10.71 กิโลกรัมชั่วโมง ประสิทธิภาพเฉลี่ยร้อยละ 90.24  จะได้ชานอ้อยดิบมีขนาดความยาวของเฉลี่ย 
2-15 มิลลิเมตร และใช้พลังงานไฟฟ้าประมาณ 2.24 หน่วยต่อครั้ง คิดเป็นมูลค่าประมาณ 8.96 บาท 
เครื่องจักรที่พัฒนาขึ้นนี้สามารถช่วยลดเวลาในการท างาน ลดการใช้แรงงานคนและเพ่ิมก าลังการผลิต
อีกทั้งเป็นการส่งเสริมและสนับสนุนให้ชุมชนสามารถเข้าถึงเทคโนโลยีได้ง่ายขึ้นและเป็นการน า
นวัตกรรมและเทคโนโลยีที่เหมาะสมกับพื้นที่มาใช้ในการเพิ่มขีดความสามารถในการแข่งขันให้กับ
ชุมชนตามแนวทางปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง อย่างไรก็ตามในการศึกษานี้ไม่ได้คิดค านวณด้านต้นทุน
การผลิตต่อหน่วยหรือทางเศรษฐศาสตร์ ซึ่งจะได้น าไปศึกษาและวิเคราะห์ต่อไปเพ่ือให้การวิจัยและ
พัฒนา เครื่องจักรแปรรูปผลิตผลทางการเกษตรของชุมชนมีข้อมูลที่สามารถน าไปขยายผลและมี
ประสิทธิภาพดียิ่งขึ้น 
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